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WS 3660 G es un producto especialmente diseñado para el desengrase y el desoxidado del aluminio.
Mejora la calidad de la soldadura al eliminar la capa de alúmina que dificulta la fusión adecuada 
durante el proceso de soldadura.

࡟  	Elimina la capa alúmina para mejorar la calidad de la soldadura.
࡟  Limpieza general de superficies de aluminio.

Aplicaciones

Descripción

Modo de empleo

¾ Seguridad:
Consultar la ficha de seguridad del producto.

¾ Aplicación:
Las áreas donde no se deba o pueda aplicar el producto, deberán ser selladas o protegidas
mediante un material plástico.

La pieza no debe estar expuesta directamente a la luz solar durante el proceso, para evitar
posibles manchas en la superficie.

La temperatura de la superficie a tratar deberá estar entre +5ºC y +30ºC.

El producto se presenta concentrado y se puede diluir.

El producto se puede aplicar mediante rodillo, paño, pulverización e inmersión.

¾ Desengrase:
Se recomienda diluir el producto en agua del 3 al 5%.
Aplicar el producto y dejar actuar.
La dilución del producto y el tiempo del tratamiento dependerá del grado de suciedad a
eliminar.
Enjuagar con abundante agua para eliminar todo el residuo.

¾ Desoxidado:
Se recomienda diluir el producto en agua del 10 al 50%.
Aplicar el producto y dejar actuar.
La dilución del producto y el tiempo del tratamiento dependerá del grado de oxido a eliminar.
Enjuagar con abundante agua para eliminar todo el residuo.
Nota: En el caso que queden restos de óxido volver a realizar la misma operación.
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Todos los datos contenidos en este documento están basados en la experiencia y en las pruebas de laboratorio. La amplia gama 
de equipos y condiciones ambientales, así como los factores humanos imprevistos pueden influenciar de forma más o menos 
apreciable en los resultados de la aplicación.  Por este motivo le aconsejamos compruebe la compatibilidad del producto antes de 
su utilización.  Esta información está basada en experiencias fiables, pero es meramente indicativa.
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¾ Gestión de Residuos:
  El agua residual procedente del proceso es fuertemente ácida y contiene iones metálicos disueltos.
La concentración de los iones de metales normalmente está por debajo de los valores del límite
legal. Se puede realizar un tratamiento de neutralización de pH para su posterior entrega a un
gestor de residuos. Los residuos deben ser tratados como residuos peligrosos de acuerdo con los
requisitos legales.

¾ Almacenamiento:
Almacenar según la legislación local. Observar las indicaciones de la etiqueta. Almacenar los
envases entre 5 y 25ºC, en un lugar seco y bien ventilado, lejos de fuentes de calor y de la luz solar
directa. Mantener lejos de puntos de ignición. Mantener lejos de agentes oxidantes y de materiales
fuertemente ácidos o alcalinos. No fumar. Evitar la entrada a personas no autorizadas. Una vez
abiertos los envases, han de volverse a cerrar cuidadosamente y colocarlos verticalmente para
evitar derrames.

Datos Técnicos

Propiedad Especificación/Método Valor

Referencia - - - - - WS 3660 G

Aspecto - - - - - Líquido

Color - - - - - Incoloro

Densidad a 20ºC - - - - - 1,27 Kg/l

pH al 100% - - - - - 1,6 +- 0,5

Tensión superficial a 20ºC - - - - - No aplicable

Temperatura mínima - - - - - 5ºC

Temperatura máxima - - - - - 30ºC

Punto de congelación - - - - - No aplicable

Punto de inflamación - - - - - 84ºC
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